DMDBL

Mortise Deadbolt

Door Preparation Template
for 1 3/4" (44.5mm) wood door

Do not use template if not to scale. To verify, confirm boxed dimensions.

Verify template version before use.

Verify preparation with physical hardware before starting
A any mass preparation, manufacturing or installation work.

Document provided as-is, manufacturer reserves the

Door & Frame preparation document

A available upon request.
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DMDBL

Péne dormant a mortaise

Gabarit de préparation
pour porte en bois de 1 3/4" (44,5mm)

A

N'utilisez pas ce gabarit s'il n'est pas a I'échelle. Pour vérifier,
confirmez les dimensions en boite. Vérifiez la version du

gabarit avant utilisation.

A

Vérifiez la préparation avec le produit physique avant de
commencer tout travail de préparation, de fabrication ou

d'installation en série.

Document fourni tel quel, le fabricant se réserve le droit
d'apporter des modifications techniques sans préavis.

Document de préparation du cadre
de porte disponible sur demande.
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NOTES:

1. Pour porte en métal : prévoir une cavité de 1x4 3/8" (25,4 x 111 mm)

2. Pour porte en métal

: percer et tarauder pour vis mécaniques #12-24

3. Pour cadre de porte en métal : prévoir une cavité de 1 x2 1/8" (25,4 x 54,1 mm), pour la
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