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DMDBL
Mortise Deadbolt

Door Preparation Template
for 1 3/4" (44.5mm) wood door

DMDBL-TPL   2022/10 1/2

5 5/8"
(143 mm)

4.850"
(123.20 mm)

 
4 3/8"

(111 mm)

*SEE NOTE 1

1 5/16" (33.3 mm) 
DIAMETER CYLINDER HOLE

(AS APPLICABLE)
(ON DOOR EXTERIOR
SURFACE ONLY)

1.200"
(30.48 mm)

5/8" (16 mm) 
DIAMETER 
THUMBTURN 
HOLE
(IF APPLICABLE)
(ON DOOR INTERIOR
SURFACE ONLY)

LOCK BODY STRIKE

0.250"(6.35 mm)

BEFORE BORING HOLES “A” AND “B” VERIFY THE TYPE OF DEADBOLT
FUNCTION WITH RESPECT TO CYLINDER AND THUMBTURN REQUIREMENTS
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5/32" (4 mm) DIA x 7/8" (22.2 mm) 
DEEP PILOT HOLES (2 PLACES)

DOOR
SILENCER

5/32" (4 mm) DIA x 7/8" (22.2 mm) 
DEEP PILOT HOLES (2 PLACES)
SUITABLE REINFORCEMENT
*SEE NOTE 2

INCHES
(MM)

NOTES:
 1. For metal doors: provide a 1x 4 3/8" (25.4 x 111 mm) cavity
 2. For metal doors: drill and tap for #12-24 machine screws
 3. For metal door frames: provide a 1 x 2 1/8" (25.4 x 54.1 mm) cavity for 
  dustbox and a 1/8" (3.2 mm) recess for the strike

Do not use template if not to scale. To verify, confirm boxed dimensions. 
Verify template version before use.

Door & Frame preparation document 
available upon request.

Document provided as-is, manufacturer reserves the 
right to make technical changes without prior notice.

Verify preparation with physical hardware before starting 
any mass preparation, manufacturing or installation work. 

*SEE NOTE 3

DOOR
SILENCER

DRILL & TAP FOR #12-24 UNC
MACHINE SCREWS
(2 PLACES)

DOOR
SILENCER

DRILL DEPTH
4 1/8"

(105 mm)

1"
(25.4 mm)

1 1/4"
(32 mm)

 2 3/4”

BACKSET
(70mm)

4 1/8”
(105mm)

5/16" (8 mm)

1 3/4"
(44.5 mm)

DOOR THICKNESS
(REF)

DOOR STOP
(REF)

1 3/4"
(44.5 mm)

DOOR THICKNESS

1 3/4"
(44.5 mm)

DOOR THICKNESS
(REF)

7/8"
(22 mm)

7/8"
(22 mm)
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OF HALF OF
DOOR THICKNESS

7/8"
(22 mm)

STRIKE CUT-OUT
DEPTH: 1/8" (3.2 mm)

DRILL DEPTH
1 1/8"
(29mm)

1/8" (3.2 mm) (REF)

DOOR STOP
(REF)

7/8"
(22 mm)

STRIKE CUT-OUT
DEPTH: 1/8" (3.2 mm)

WITH
DUSTBOX

DRILL DEPTH
1 1/8"

(29 mm)

OF HALF OF
DOOR THICKNESS

OF HALF OF
DOOR THICKNESS

2 13/16"
(71.5 mm)

DIMENSIONS

2 3/16"
(55.5 mm)

2 3/4"
(70 mm)

2 1/8"
(54.1 mm)

3/4"
(19 mm)

1 3/16"
(30.2 mm)

1 3/16"
(30.2 mm)

3 17/32"
(90 mm)

1 7/8"
(48 mm)
(REF)

1 7/8"
(48 mm)
(REF)

2 3/4"
(70 mm)

1"
(25.4 mm)

2 1/8"
(54.1 mm)

3 17/32"
(90 mm)



TROU DE POSITIONNEMENT DE 
5/32" (4 mm) DIA x 7/8" (22,2 mm)
((AUX 2 PLACES) RENFORT ADAPTÉ
*VOIR NOTE 2
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B

DMDBL
Pêne dormant à mortaise

Gabarit de préparation
pour porte en bois de 1 3/4" (44,5mm)
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5 5/8"
(143 mm)

4.850"
(123.20 mm)

*VOIR NOTE 1

SERRURE GÂCHE

0,250"(6,35 mm)
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TROU DE POSITIONNEMENT DE 
5/32" (4 mm) DIA x 7/8" (22,2 mm) 
(AUX 2 PLACES)

POUCES
(MM)

N'utilisez pas ce gabarit s'il n'est pas à l'échelle. Pour vérifier, 
confirmez les dimensions en boîte. Vérifiez la version du 
gabarit avant utilisation. 

Document de préparation du cadre 
de porte disponible sur demande.

Document fourni tel quel, le fabricant se réserve le droit 
d'apporter des modifications techniques sans préavis.

Vérifiez la préparation avec le produit physique avant de 
commencer tout travail de préparation, de fabrication ou 
d'installation en série. 

*VOIR NOTE 3

PROFONDEUR
DE PERÇAGE

4 1/8"
(105 mm)

1"
(25,4 mm)

1 1/4"
(32 mm)

ÉCARTEMENT

4 1/8"
(105 mm)

5/16" (8 mm)

1 3/4"
(44,5 mm)

ÉPAISSEUR DE PORTE
(RÉF)

BUTOIR
(RÉF)

1 3/4"
(44,5 mm)

ÉPAISSEUR DE PORTE

1 3/4"
(44.5 mm)

ÉPAISSEUR DE PORTE
(RÉF)

7/8"
(22 mm)

7/8"
(22 mm)
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CENTRE DE
L'ÉPAISSEUR 
DE LA PORTE

7/8"
(22 mm)

1/8" (3,2 mm) (RÉF)

BUTOIR
(RÉF)

7/8"
(22 mm)

1"
(25,4 mm)

2 13/16"
(71,5 mm)

2 3/16”
(55.5mm)

AVANT LE PERÇAGE DES TROUS «A» ET «B» VÉRIFIER LE TYPE DE 
FONCTION DU PÊNE DORMANT EN CE QUI CONCERNE LE CYLINDRE ET 

LES EXIGENCES DE LA BARRETTE TOURNANTE

NOTES:
1. Pour porte en métal : prévoir une cavité de 1x 4 3/8" (25,4 x 111 mm)
2. Pour porte en métal : percer et tarauder pour vis mécaniques #12-24 
3. Pour cadre de porte en métal : prévoir une cavité de 1 x 2 1/8" (25,4 x 54,1 mm), pour la 
  boîte à poussière et 1/8" (3,2mm) de profondeur pour la gâche

TROU 5/8" (16 mm)
DIAMÈTRE POUR 
LA BARRETTE
TOURNANTE
(SI NÉCESSAIRE)
(SUR CÔTÉ INTÉRIEUR)

(SELON LE CAS)
(SUR CÔTÉ
EXTÉRIEUR)

TROU 1 5/16" (33,3 mm)  
DIAMÈTRE POUR CYLINDRE 

DIMENSIONS

SILENCIEUX 
DE PORTE

SILENCIEUX 
DE PORTE

CENTRE DE
L'ÉPAISSEUR 
DE LA PORTE

CENTRE DE
L'ÉPAISSEUR 
DE LA PORTE

DÉCOUPE POUR LA GÂCHE
PROFONDEUR: 1/8" (3,2 mm)

DÉCOUPE POUR LA GÂCHE
PROFONDEUR: 1/8" (3,2 mm)

PROFONDEUR
DE PERÇAGE

1 1/8"
(29 mm)

SILENCIEUX 
DE PORTE

AVEC
BOÎTE À

POUSSIÈRE
PROFONDEUR
DE PERÇAGE

1 1/8"
(29mm)

SILENCIEUX 
DE PORTE

PERCER ET TARAUDER POUR 
VIS MÉCANIQUES #12-24 UNC
(AUX 2 PLACES)

2 3/4"
(70 mm)

4 3/8"
(111 mm)

1,200"
(30,48 mm)

1 3/16"
(30,2 mm)

1 3/16"
(30,2 mm)

3/4"
(19 mm)

3 17/32"
(90 mm)

2 1/8"
(54,1 mm)

2 3/4"
(70 mm)2 3/4"

(70 mm)

1 7/8"
(48 mm)
(RÉF)

1 7/8"
(48 mm)
(RÉF)

3 17/32"
(90 mm)

2 1/8"
(54,1 mm)


